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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjyymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zgganych
z wykonaniem elementow stalowych zmanych z realizagjzadania inwest. p.n.:

-Remont budynku zlokalizowanego przy ul. Buczka 2% Boguszowie-Gorcach”

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka @okument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych wipl.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace i majce na
celu wykonanie i montaelementow stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SIzgodne z obowrzujgcymi odpowiednimi
normami i ST - 00.00. ,Wymagania ogélne”, warunkamthnicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano-montawych i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz zgodé®z dokumentagj
projektows, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwansktadowania podano w exi ST —
00.00. — ,Wymagania ogélne” i dokumentacji projeké).

Do wykonania rob6t megby¢ stosowane wyroby budowlane spetgég warunki okréone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlamidt jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,
po0z.2016; z pin.zm.),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwlnych (Dz.U.z 2004 r., Nr 92, poz.881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienp@godndci (Dz.U. z 2002 r., Nr 166, poz.
1360, z pan.zm.).

Na Wykonawcy spoczywa obogziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozpgaizenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. SzczegbOtowe wymagania dotygze materiatow

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletwvenkonstrukcji stalowych powinna
odpowiadé wymaganiom norm przytoczonych oraz norm: PN-EN200P003, PNEN 10027-
1:1994, PN-EN 10027-2::1994, PN-EN 10021:1997, RmMN-E10079:1996; PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-011103, PN-87/H-01104, P-B81105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki

- dwuteowniki powinny odpowiadawymaganioOm norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998;
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- rury powinny odpowiada wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 0021
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcjialetvych powinny odpowiada
odpowiednio nagpujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate cechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiagdlaymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiadaymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowypbwinny ponadto odpowiada
nastpujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. kaczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoriaatzenia powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-ISO
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054a2pnadto:

- $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82 33N-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- naketki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkfadki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002; PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/2088 oraz PN-83/M-82039.

- nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powirndpowiadéa wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpaatawvymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elektrody sktadow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed
zawilgoceniem.

t gczniki skladowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkzy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST-00.00.

Roboty zwjzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowavych konstrukcji
stalowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spkzu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot:.

Wykonawca do montal lub demontau elementow konstrukcji stalowej powinien dysponéwa
m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,
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- zurawiami samochodowymi o adigu 10 Mg,

- - zurawiami samochodowymi o agigu dostosowanym do giaru poszczegolnych elementow
konstrukciji.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetdia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi w ST-00.00.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i
spetnid wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-0.0.

Wykonanie robot powinno lByzgodne z normami: PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Elementy drugorgdne mog by¢ wykonywane przez spawaczy posiadgch odpowiednie
uprawnianie w Wytworniach nie posiageych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgag Inspektora nadzoru. Do elementow drugdrgich zalicza si
elementy nieobgizone (podktadki, wyréwnania, wypetnienia) oraz elatgeprzeznaczone do
przegcia obcyzen innych niz obchzenia podstawowe rozwanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S-10030 (elementy pozy, chodnikow stbowych, ostony trakcji elektrycznej
wsporniki kablowe, itp.).

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogolne

Wykonawca powinien zobowzat sie do znajoméci i przestrzegania ustalewartych w ST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnieozehiem odpowiedniej deklaraciji
Inspektorowi nadzoru.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementomsiakcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by sprawdzone pod wzglem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasndci,

- wymiardw i prostolinioweci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wgdém prostoliniowéci przekraczay
dopuszczalne odchyitki wg PN-89/S-10050, powinnyl@gat prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lubegu nie powinny wykazywa peknie¢. Wystpowanie
tego rodzaju uszkodaepowoduje odrzucenie wykonanych elementow. @przywany do
prostowania i gicia elementow stalowych powinien dyaakceptowany i sprawdzony przez
Inspektora nadzoru.

Ciecie elementow i sposob obrabiania brzegoéw p@wiriy¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej z zachowaniem wymagay PN-80/S-10050.

Przed przysipieniem do sktadowania elementéw konstrukcji, Iképenadzoru przeprowadza
odbiér elementéow w zakresie usemia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
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przylegajcych i brzegéw stykow z zachowaniem wymagay PN-89/S-10050, PN-87/M-04251

i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukciji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywssi¢ zgodnie z norm PN-89/S-10050.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni postaaldpowiednie uprawnienia fistwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawang & Wytworni w elementy montawe zgodnie z
dokumentacja projektoyv

W wyniki spawania powstajnapezenia spawalnicze powodige odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposéb usuaia odksztatce konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-
89/S-10050.

5.2.4. Probny monta konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementow momaych nowej konstrukcji stalowej na plac budowyeagl
dokona& prébnego montar w Wytworni. Monta powinien by dokonany przez Wykonawc
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/SHAM0

Przed przysipieniem do probnego momta powinien by¢ dokonany odbior wytworzonych
elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje OdbioWynikiem odbioru jest protokot
Komisji odbioru i odpowiedni wpis do dziennika Bwap

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjprojektowy zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jeeli jest to maliwe, naley wykona& w Wytworni zgodnie z ST dotyezg
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji staldwyc

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Wykonawca montau powinien zobowgzat sie do znajomeéci i przestrzegania ustaleawartych

w ST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisge ztozeniem odpowiedniej deklaracji
Inspektorowi nadzoru.

W czasie montas naley dopilnowa, aby prace byly prowadzone zgodnie projektem
organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przysipieniem do montas konstrukcji naley wyznaczy osie montau elementéw
konstrukciji.

5.3.3. Wykonanie podczer spawanych

Polczenia spawane powinny dyykonane zgodnie z ,’Projektem technologii spava@niw
ilosci przewidzianej dokumentacprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inspektora nadzoru. Kda spoina powinna kbyoznaczona osobistym znakiem spawacza,
wybitym na obu kacach krétkich spoin w odlegioi 10-15 mm od brzegu, na dtugich spoinach
co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obaaek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotéd wzglgdna powietrza nie mie by wicksza nk 80%, a
temperatura nie #$za nk + 5°C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgly lutawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy aglestont.

Powierzchnie gczonych elementéw powinny &ywolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszcaena szerok€ci nie mniejszej i 15 cm.

Spoiny powinny posiadaklas; zgodna z dokumentagcprojektowy i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny lkiypodspawane lub wykonane technodpgiby gra byta jednolita i
gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny byobrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadléngpoiny
czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).:
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- dla zhczy specjalnej jakai — klasa wadliwéci W1,

- dla zhczy normalnej jakéci — klasa wadliwéci W2.

Spoiny czotowe powinny posiaflklass wadliwasci ziagcza R1, a spoiny normalnej jald
powinny odpowiadawadliwosci zlgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiad&lasie wadliwéci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-
89/S-10050. Koszt wszystkich badgrzewidzianych ST, norm PN-89/S-10050 i innych
zleconych przez Inspektora nadzoru ponosi Wykonawealania mog wykonywa jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora nadzdMykonawca rob6ot montawych
zobowgzany jest gromadzipetry dokumentagj bada w postaci radiogramow oraz protokotéw
I przekaza je Inspektorowi nadzoru podczas odbioridmvego konstrukciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jak@ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowyelementéw konstrukcji ju
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgoséitioz dokumentagj projektows oraz wymaganiami
podanymi w PN-89/S-10050 oraz niniejszej ST.

Inspektor nadzoru w porozumieniu z Wykonaw@owotuje Komis¢ Odbiorow, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonanienejnkonstrukcji stalowej jak i nowych
elementéw konstrukciji juistniegce.

Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukcjiostaj jak i nowych konstrukcji ju
istniejgcych g odbierane przez Komispoprzez sporgizenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegolnych etapéw robot potwierdzanavigisem do dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotygee kontroli jak@éci podano w ST 00.00. Wymagania ogolne.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow konsjrigtalowej podlegajkontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST..

Przed wbudowaniem kdorazowo stosowane materiaty powinny uzyséikceptagj Inspektora
nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montakonstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie znagganiami podanymi w
niniejszej ST.

Dopuszczalne odchyitki wymiarowe powinny odpowiad@aymaganiom normy PN-89/S-1050
oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukciji,

- sprawdzenie pgtzen,

- sprawdzenie zabezpiedzantykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawBa wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnegmntau
konstrukciji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
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Roboty podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robdtipotizana jest wpisem do

dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano wsczST - 00.00. ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy jest caté¢ robot obgtych projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano wsckz— ,Wymagania ogolne” w ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodle wymagania dotygze podstawy ptatrgi podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-EN 10020:2003

- PN-EN 10027-1:1994
- PN-EN 10027-1:1994

- PN-EN 10021:1997
- PN-EN 10079:1996

- PN-EN 10204 +Ak:1997

- PN-90/H-01103
- PN-87/H-01104
- PN-88/H-01105.

- PN-91/H-93407

- PN-H-92203:1994
- PN-H-92200:1994
- PN-EN 759:2000

- PN-91/M-99430

- PN-EN 12070:2002
- PN-73/M-69355

- PN-67/M-69356

- PN-87/M-04251

1.

Definicje i klasyfikacja gatumkétali

Systemy oznaczenia stalikiZstali, symbole gtéwne

Systemy oznaczenia stalite®yg cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dogtstali i wyrobow stalowych

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzajeutakntow kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnic2echowanie barwne.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnic&echowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicRakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Spawalnictwo, materialy dodatkows® spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatdw dodatkowych do sp@awvdrodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowelote do spawania i napawania
stali. Og6lne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawadbdraty elektrodowe, druty i pty
do spawania tukowego stali odpornych peizanie. ¥ilagcja.

Topniki do spawania i napawaniadakkrytym.

Topniki do spawaniazlowego/

Struktura geometryczna powierzcl@hropowaté¢ powierzchni.
Wart csci liczbowe parametrow..



